
TECHNICAL DATA SHEET

สอีพ็ีอกซีท่ีแ่หง้ดว้ยการท าปฏกิริยิากบัสารเรง่แข็งประเภทเอมนี-แอดดัค

เหมาะส าหรับเคลอืบบนผวิซเีมนตห์รอืเหล็ก ในสภาวะทีต่อ้งการความทนทานตอ่สารเคมี

น ้ามัน และการเสยีดส ีแนะน าใหใ้ชร้ว่มกบัสรีองพืน้นปิปอนเพนต ์เฮฟวี ่อพ็ีอกซี ่ไพรเมอร ์การด์

คณุสมบตั ิ

● มคีวามคงทนตอ่สารเคม ีน ้ามัน การเสยีดสี

● สามารถทาพืน้ผวิทีแ่ชน่ ้าได ้

● เชด็ลา้งไดง้า่ย ฟิลม์สมีคีวามเงาสงู

● ทนทานตอ่แรงกระแทกไดด้ี

ลกัษณะทางกายภาพของสี

ส:ี ตามคัลเลอรก์ารด์

ลักษณะ: ความเงาสงู

ความถว่งจ าเพาะ: 1.18 (เมือ่ผสมสกีบัตัวเรง่แข็งแลว้)

เนื้อส:ี 51% โดยปรมิาตร (เมือ่ผสมสกีบัตัวเรง่แข็งแลว้)

ขอ้มลูการใชง้าน

จ านวนเทีย่ว: 1-2 เทีย่ว

ความหนาของฟิลม์สตีอ่เทีย่ว: 50-80 ไมโครเมตร ฟิลม์สเีมือ่แหง้

98-157 ไมโครเมตร ฟิลม์สขีณะเปียก

คา่การกลบผวิ (ทางทฤษฎ)ี: 10.2 ตร.ม. ตอ่ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แหง้ 50 ไมโครเมตร)

6.4 ตร.ม. ตอ่ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แหง้ 80 ไมโครเมตร)

คา่การกลบผวิ (ทางปฏบิัต)ิ: 8.2 ตร.ม. ตอ่ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แหง้ 50 ไมโครเมตร)

การสญูเสยีรอ้ยละ 20 5.1 ตร.ม. ตอ่ลติร (ทีค่วามหนาเมือ่แหง้ 80 ไมโครเมตร)

คา่ตัวเลขการกลบพืน้ผวิจากการใชง้าน เป็นคา่ประมาณการทีไ่ดจ้ากการค านวณ 

โดยคดิความสญูเสยีทีร่อ้ยละ 20 คา่จากการใชง้านจรงิจะแปรผันไปตามลักษณะงาน สภาพหนา้งาน 

วธิกีารใชส้ ีรวมถงึแบบของช ิน้งาน

สดัสว่นการผสม: ผสมส ี4 สว่นกบัตัวเรง่แข็ง 1 สว่นโดยปรมิาตร ตอ้งกวนสแีละตัวเรง่ใหเ้ขา้กนัอยา่งดกีอ่นการใชง้าน 

อาจใชเ้ครือ่งกวนสไีฟฟ้ากวนสอียา่งตอ่เนื่อง 15-20 นาที

ระยะเวลาใชส้:ี ใชส้ใีหห้มดภายใน 6-8 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภมู ิ25-30°C

การเคลอืบสชีัน้ตอ่ไปลงบน นปิปอนเพนต ์เฮฟวี ่อนิ การด์ ตอ้งเคลอืบสภีายใน 6-7 วัน 

โดยท่ัวไปแนะน าใหเ้คลอืบสทัีบทันทภีายใน 16 ชัว่โมง ทัง้นี้เพือ่ใหส้มีกีารยดึเกาะทีด่ี

หากจ าเป็นตอ้งเคลอืบสทัีบชา้กวา่ 6-7 วัน ตอ้งขัดฟิลม์สดีว้ยกระดาษทรายใหท่ั้วกอ่นแลว้จงึเคลอืบสชีัน้ตอ่ไป

เครือ่งมอื: เครือ่งพ่นแอรเ์ลสสเปรย ์(หากตอ้งการความหนาสงูในการพ่นครัง้เดยีว), กาพ่นส,ี ลกูกลิง้ หรอืแปรงทาสี

ค าแนะน าเกีย่วกบัแอรเ์ลสสเปรย:์ ความดันลม 140-170 กโิลกรัม ตอ่ตารางเซนตเิมตร

รหูวัปืน 0.015-0.017 นิว้

มมุการพ่น 60-70 องศา

ทนิเนอร:์ เฮฟวี ่ทนิเนอร ์#33

ทนิเนอรท์ าความสะอาด: เฮฟวี ่ทนิเนอร ์#33

การเจอืจางส:ี ไมจ่ าเป็นตอ้งผสมทนิเนอร ์หรอืผสมทนิเนอรไ์มเ่กนิ 5% เมือ่ท าการเคลอืบสดีว้ยเครือ่งพ่นแอรเ์ลสสเปรย์

ผสมทนิเนอร ์5-10% เมือ่ท าการเคลอืบสดีว้ยลกูกลิง้ หรอืแปรงทาสี

และผสมทนิเนอร ์40-50% เมือ่ท าการเคลอืบสดีว้ยเครือ่งพ่นแบบความดันลม

การแหง้ตัวของส ี(ที ่25-30° C): แหง้สมัผัส ประมาณ 2-3 ชัว่โมง

แหง้ทาทับได ้ อยา่งนอ้ย 16 ชัว่โมง

แหง้เคลือ่นยา้ยได ้ 16 ชัว่โมง

การแหง้ตัวสมบรูณ์: - ฟิลม์สทีีค่วามหนา 2X100 ไมโครเมตร ตอ้งใชเ้วลา 6-7 วัน (อณุหภมูทิีส่งูข ึน้จะท าใหส้แีหง้แข็งไดเ้ร็วขึน้) 

- ไมค่วรทิง้ช ิน้งานทีส่ยีังแหง้ตัวไมเ่ต็มทีไ่วใ้หส้มัผัสกบัน ้า สารเคม ีหรอืเกดิการเสยีดสี

สภาพแวดลอ้มขณะทีเ่คลอืบส:ี * ความชืน้สมัพัทธใ์นอากาศมคีา่ไมเ่กนิ 85% หรอือณุหภมูชิ ิน้งานตอ้งสงูกวา่จดุ DEW POINT

อยา่งนอ้ย 3 องศาเซลเซยีส

* อณุหภมูชิ ิน้งาน โดยปกตไิมค่วรต า่กวา่ 5 องศาเซลเซยีส และไมเ่กนิกวา่ 50 องศาเซลเซยีส

* หลกีเลีย่งการเกดิประกายไฟ การเชือ่ม และการสบูบหุรีใ่นระหวา่งการเคลอืบสี

สขุภาพและความปลอดภัย: การท างานเคลอืบสทัีง้หมด และการใชง้านผลติภัณฑ ์พงึกระท าโดยการปฏบิัตใินดา้นสขุภาพ ความปลอดภัย 

และสิง่แวดลอ้มตามขอ้ก าหนดมาตรฐาน และกฎระเบยีบสากล

การเตรยีมผวิ

พืน้ผวิเหล็ก: - พืน้ผวิตอ้งมกีารเคลอืบสรีองพืน้กนัสนมิทีเ่หมาะสมไวล้ว่งหนา้กอ่นเคลอืบดว้ย นปิปอนเพนต ์เฮฟวี ่อนิ การด์

โดยสรีองพืน้ทีแ่นะน าคอื นปิปอนเพนต ์เฮฟวี ่อพ็ีอกซี ่ไพรเมอร ์การด์

หมายเหตุ ขอ้มลูตา่ง ๆ ในเอกสารนี้ เกดิจากการทดสอบในหอ้งปฏบิัตกิารและประสบการณ์ในการใชง้าน แตอ่ยา่งไรก็ตามบรษัิทฯ 

ไมส่ามารถควบคมุสภาวะตา่ง ๆ ในทกุขัน้ตอนของการปฏบิัตงิานได ้ดังนัน้จงึท าไดเ้พยีงประกนัคณุภาพทีต่ัวผลติภัณฑข์องบรษัิทฯ เทา่นัน้ 

บรษัิทฯ ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูตา่ง ๆ โดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบลว่งหนา้

สทัีบหนา้อพ็ีอกซี่

(เกรดอตุสาหกรรม)
ภายใน ความเงาสงู

โครงเหล็ก คอนกรตี พืน้ทีแ่ชน่ ้า

ทีต่อ้งการความทนทานสงู
1 แกลลอน

NIPPON PAINT HEAVY IN-GUARD                                                                  นปิปอนเพนต ์เฮฟวี ่อนิ การด์

ประเภทสี ชนดิ ฟิลม์สี พืน้ทีก่ารใชง้าน ขนาดบรรจุ
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